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ABSTRACTED -PUB -NO: DE 3714596A 
BASIC-ABSTRACT : 

Tho hr.nt nxrh. ^ nqnr pip^ i ^ fnrmp ri i nt n hpliral coils (3). The latter 
has end sections (3,4) as inlet and outlet branches. At least one end 
section (3) extends along the coil periphery and is coupled to the 
individual turns (2) to stiffen the coil. 
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Pref. welding is used for the section coupling, but soldering and 
adhesion may be also used. Intermediate member may be used for the 
coupling coaxial with the coil axis (10) . 

USE /ADVANTAGE - For hot water storage tanks, with compact, rigid, and 
stable configuration . 
ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3714 596C 

EQUIVALENT-ABSTRACTS : 

The tube coil has inlet and outlet end sectors, of which some sectors 
(3,4) are led along the outer circumference of the coil, turns (2) and 
fixed to these as stiffener, notably at a tangent to the outsides of 
the coil turns by welding, soldering, etc. (6). The end sector is 
fixed otherwise to the coil turns by individual adapters. The end 
sector is straight and runs parallel to the centre axis (10) of the 
coil turns and is matched by a diametrically opposed rod, e.g. pipe 
(8) in turn fixed to the turns of the coil. 

The outlets from these parallel end sectors point in the same 
direction, using only one of the end sectors as coil stiffener, and 
the two parallel end sectors (3,4) pass through the cover and are 
fixed to this at selected points over their parallel run. The coil to 
this design can be lowered to desired depth into the exchanger to 
fill out the available space and optimise heat exchange. 

USE/ADVANTAGE - Heat exchangers. Stiffened tube coil can be handled 
and inserted without fear of deformation or excessive tolerance 
penalty. 

CHOSEN- Dwg.6/6 Dwg.2,3/6 

DRAWING : 

TITLE-TERMS: HEAT COIL HEAT EXCHANGE COIL END SECTION EXTEND COIL 
COUPLE INDIVIDUAL TURN STIFFEN 

DERWENT-CLASS: Q67 Q74 Q78 

SECONDARY -ACC-NO : 

Non-CPI Secondary Accession Numbers: N1987-235602 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> Coil of pipe for a hot water tank 
heated indirectly by a boiler in a central heating installation, with 
a heat exchanger arranged on the tank, the heat exchanger consisting 
of a coil of pipe formed as helical windings and with end sections 
made as intake and outlet, where one end section (3) is directed 
along the periphery of the windings (2) and is welded to these 

windings to reinforce the coil of pipe. I m 
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Rohrschlange, insbesondere fur Warmetauscher sowie Behalter mrt einer solchen Rohrschlange 

Rohrschlange fur einen von einem Kessel einer Zentralhei- 
zungsanlage indirekt beheizten Warmwasserspeicher mrt 
einem daran angeordneten Warmetauscher, bestehend aus 
einer zu schraubenformigen Windungen geformten Rohr- 
schlange mit als Ein- und Auslafe ausgebildeten Endab- 
schnitten, wovon einer (3) entlang des Umfanges der Win- 
dungen (2) gefuhrt und zur Versterfung der Rohrschlange mit 
diesen Windungen verschwei&t ist 
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Patentanspruche . Gattung zumindest einer der beiden Endabschnitte ent- 

lang des Umfanges der schraubenformigen Windungen 
L Rohrschlange, insbesonder fur W&rmetauscher, gefuhrt und zur V rsteifung der Rohrschlang mit die- 
bestehend aus einem zu schraubenformigen Win- sen Windungen verbunden ist 

dungen geformten R hrstrang mit aJs Ein- und 5 Zahlreiche weitere Erfindungsmerlcmale einer sol- 
AusIaB ausgebildeten Endabschnitten, dadorch ge- chen Rohrschlang bilden die Gegenstdnde yon Unter- 
kennzeichnet, daft zumindest einer (3) dieser End- ansprflchen und sind d r besseren Verstandlichkeit we- 
abschnitte (3, 4) entlang des Umfanges der schrau- gen nachstehend an Hand der Zeichnungen veranschau- 
benfdrmigen Windungen (2) gefuhrt und zur Ver- licht, die verschiedene Ausfuhrungsformen des Erfin- 
steifung der Rohrschlange mit diesen .Windungen 10 dungsgegenstandesbeispielsweiseveranschaulichen. 

(2) verbunden ist In diesen Zeichnungen zeigt 

2. Rohrschlange nach Anspruch I* dadurch gekenn- Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Rohrschlange in einer 
zeichnet, <Ja6 der versteif ende Endabschnitt (3) am Seltenansicht, 

AuBenuWang der Windungen (2) befestigt ist Fig. 2 ist ein Querschnitt durch eine erste AttsfOh- 

3. Rohrschlange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 15 rungsform, 

gekennzeichnet, daB der versteif ende Endabschnitt Fig. 3 zeigt ein Detail in einer Ausfuhrungsvariante, 

(3) unmitteIbaranIiegendmitdiesenWndungen(2), Fig- 4 zeigt ein Detail der ersten Ausfuhrungsfbrm 
zB. durch VerschweiBung (6), Verlotung, Verkle- nach Fig. 2 in groBerem MaBstab, 

bung oddgUtangierend verbunden ist Fig. 5 zeigt in gleicher Darsteilung wie Fig. 4 eine 

4. Rohrschlange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 20 zweite Ausfuhrungsformund 

gekennzeichnet, daB der Endabschnitt (3) an den Fig. 6 stellt die in einen HeiBwasserspeicher ills War- 
Windungen (2) mittelbar, Z.B. mittels eines gemein- metauscher eingebaute Rohrschlange in einer Seitenan- 
samen oder mittels einzelner Zwischenglieder (9) sicht dar, wobei der Behalter in axialem Langsschnitt 
befestigt tst dargestellt ist 

5. Rohrschlange nach einem der Anspruchel bis 4, 25 GemaB Fig. 1 besteht die Rohrschlange aus einem zu 
dadurch gekennzeichnet, daB der Endabschnitt (3) schraubenfdrmigen Windungen 2 geformten Rohr- 
gerade und vorzugsweise parallel zur zentralen Strang 1 mit als EinlaB S und AuslaB 4 ausgebildeten, 
Achse (10) der schraubenfarmigen Windungen (2) dem Anschlufi an Rohrleitungen dienenden Endab- 
verlauft schnitten 3 und 4, die an ihren MQndungen je ein Aufien- 

6. Rohrschlange nach einem der Ansprflche 1 bis 5, 30 gewinde 5 aufweisen, Diese Endabschnitte 3 und 4 sind 
dadurch gekennzeichnet, daB an der dem verstei- gerade und verlaufen beide parallel zur zentralen Achse 
fenden Endabschnitt (3) in bezug zur zentralen tO der Schrauben-Windungen 2; ihre Mundungen wei- 
Achse (10) diametral gegenuberliegenden Stelle sen in dieselbe Richtung. 

der schraubenformigen Windungen (2) ein gleich- Der Endabschnitt 3 ist endang des AuBenumfahges 
falls der Versteifung der Rohrsddange dienender, 35 der schraubenformigen Windungen 2 gefdhrt tangiert 
vorzugsweise parallel zum Endabschnitt (3) verlau- diese Windungen 2 und ist mit ihnen zwecks Versteifung 
fender Stab {1% ein Rohr (8) od. dgL befestigt ist der Rohrschlange verbunden. 

7. Rohrschlange nach einem der Ansprfiche 1 bis 6, Es w&re im Rahmen der Erfmdung audi denkbar, ei- 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mundungen der nen solchen Endabschnitt 3 und/oder 4 innerhalb der 
beiden zueinanderparallelen Endabschnitte (3, 4) in 40 Rohrschlange am Innenumfang der Windungen 2 zu 
dieselbe Richtung weisen, wobei nur einer (3) <Ke- fuhren, urn dadurch einen in den AuBenabmessungen 
ser Endabschnitte (3, 4) der Versteifung der Rohr- streng zylindrischen Warmetauscher zu bilden und in- 
schlangedient nerhalb eines gleichfalls zylindrischen Behalters unter- 

8. Beh&ter mit einer Rohrschlange nach Anspruch zubringea 

7, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden zueinan- 45 Wie die Fig. 2 und 4 zeigen, kdnnen die Windurigen 2 
derpai^elen Endabsdmitte(3 t 4)derRohrschlan- mit diesem Endabschnitt 3 beispielsweise durch 
ge die Behilterdecke (12) durchsetzend an beliebig SchweiBnahte 6 verbunden sein, auch eine Lotung oder 
w&hlbaren Stellen ihres Paralleiverlaufes an der Klebung kann fflr diese unmittelbare Befestigung in Be- 
Behalterdeckebefestigbarsind trachtgezogenwerden. 

50 Fig. 2 und 3 veranschaulichen, wie zur zusitzlichen 
Beschreibung Versteifung der Rohrschlange an einer dem versteifen- 

den Endabschnittt 3 in bezug zur L&ngsachse 10 der 
Die Erfindung betrifft eine Rohrschlange, insbesonde- Windungen 2 diametral gegenuberliegenden Stelle der 
re fur Warmetauscher, bestehend aus einem zu schrau- Rohrschlange ein gleichfalls der Versteifung dienender, 
benfdrmigen Windungen geformten Rohrstrang mit als 55 parallel zum Endabschnitt 3 verlaufender Stab 7, ein 
Ein- und AuslaB ausgebildeten Endabschnitten. Rohr8 od. dgL befestigt sein kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine solche insbesonde- Gegebenenfalls konnte ffir eine solche zusatztiche 
re fur den Einbau in Behalter als Warmetauscher geeig- Versteifung auch der zweite Endabschnitt 4 herangezo- 
nete Rohrschlange als ein kompaktes, steifes und form- gen werden, doch ist es in der Praxis fur den Einbau 
bestandiges Gebilde zu gestalten, das sich ohne Zuhilfe- eo solcher Warmetauscher gunstiger, die MQndungeh der 
nahme zusatzlicher Versteifungseiemente und ohne Ge- beiden Endabschnitte 3 und 4 in die gleiche Richtung 
fahr von Verformungen transportieren, lagern und weisen zu lassen. 

schlieBlich paBgenau in Behalter, Z.B. Speicher, Gehause Fig. 5 zeigt eine Ausfuhrungsvariante, derzufolge der 
u dgl , f inbaven ISftt, »hne Her Oefahr ei ner Oberschrei- versteifende Endabschnitt 3 an den Windungen 2 mittel- 
tung der zulSssigen AnschluB-Toleranzen zu unterlie- 65 bar, nimlich mittels eines gemeinsamen Oder mittels 
gea einzelner Zwischenglieder 9 befestigt ist 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldst Ein solches gemeinsames Zwischenglied 9 oder meh- 
daB bei einer Rohrschlange der eingangs bezeichneten rere einzelne Zwischenglieder konnen mit den Windun- 
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gen 2 bzw. mit d m versteifendeaEndabschnitt 3 gleich- 
falls durch SchweiBung, L5tung der Kl bung verbun- 
den werdea 

SchlieBlich zeigt Fig. 6 ein als Warmetauscher in ei- 
nen Speicherbehalter 1 1 eingebaute Rohrschlange nach 5 
Fig. l t deren zum AnschluB an ein Leitungsnetz be- 
stimmten Endabschnitte 3 und 4 zueinander parallel die 
Decke 12 des Behalters durehsetzen. 

Diese Ausbildung hat den schatzenswerten Vorteil 
daB man beim Einbau der Rohrschlange in den Behalter 10 
11 die Rohrschlange beliebig weit in den Behalter ab- 
senken kann, um auf diese Weise Totraume insbesonde- 
re im Bereich des Behaiterbodens zu vermeiden. Die 
Endabschnitte 3 und 4 der Rohrschlange iassen sich vor- 
teilhafterweise an jeder beliebigen Stelle ihres paralle- 15 
Icn Yerlaufes an der Beh&lterdecke befestigen. so daB 
die in bezug auf das Warmetauschvermdgen optimale 
Lage der Rohrschlange innerhalb des Behalters frei ge- 
wahltwerden kann. 
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